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 تصميم وتصنيع آلة تغليف الجدران
 علي حسن حمزة
 مدرس مساعد

 الكلية التقنية / المسيب.
 

 -المستخلص :
عنليرة ب  رومجرقت  نتيجرة الجقجرة  لرة نيكقنيكيرة تطرر  ارقب ق توالتي لم الأبنية صنيع آلة تغليف جدران تان فكرة 
وكلفرة اقر  كفرقتة افضر  ب, (  بلاطرق قضر ) نثر  البنواد التغليف النتعقرف عليهق في الوق  الج جدرانال تغليف

النمطررط وضررع و . الننفرر   شررم لا نهررقرةالترري تعتنررد علرر  الناررتمدنة اليرروم و الوجيرردة ن قرنررة بقلطري ررة اليدويررة 
فرولا   هقعنليرة تصرنيع ارتمدم فريوأ.  (1)الشكك   في النوضجةوضوع البجث عل  ضوت فكرة الالة ن يتصنينال

 الهيقك وهو  ا  نواصفق  نيكقنيكية ننقابة لتصنيع  (  DINاب النواصفة الالنقنية ج CK30كربوني نوع )  
الهيكررر   جنيرررعت دم  فرررييررر لتكررروين نجنرررع لجرررقنيطري رررة لجرررقم ال ررروئ الكهربرررق ي بترررم ربرررط بعرررلا اجررر ات الالرررة  .

 . ( 2)الر ياي للآلة وكنق نوضح في الشك  
 
 -:  متاز بالاتيت الآلةهذه و 

 . نن العقن  الننف لتفكيك في نوقع العن  دون الجقجة ال  مبرة او نهقرة التركيب وا اهلة 1-
 نن قب  الشم  دون الجقجة ال  ناقعدة .  وننقولتهق قمفيفة الو ن بجيث ياه  جنله 2-
 اقتصقديق نن جيث التصنيع أو الااتمدام .  غير نكلفة 3-
نرقدة التغليرف  ارتعنق نمتلفرة بقننتمبة نن جردران الالة في تغليف ناقجق  ه  هالتطبي  العنلي لااتمدام  تمو  

 -(  عل  كلا نن : قعنوديق او اف يتنوجهق  عدم ااتوات تلك الجدران )تأثير درااة تم و ( .  بلاطق ) ال الداملي
 ( .الاانن  والرن  والنقتنن مليط وهي  الكنية النطلوبة نن النقدة النقل ة )1-
 ليف  .ال نن اللا م لتنفي  عنلية التغ2-
 ) دينقر / نتر نربع ( .  ن قاهلعنلية التغليف الكلفة الكلية 3-
 

 , الكفاءة  والكلفة .لحام القوس الكهربائي فولاذ كربوني , آلة تغليف , تصنيع ,  -: رئيسيةكلمات 
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Abstract: - 
The idea of manufacturing came as a result of the high need of mechanical equipment make the 

covering process of the walls with better efficiency and minimum cost in comparison with manual 

method which is used today and depend on the achieving worker efficiency. The required designs 

had been established on the view point of the above equipment as shown in figure (1) . And it had 

been made from carbonic steel type ( Ck30 according to the Germany specification DIN). And 

using electric arc welding (ARC) been linked to some parts of the equipment with each other to 

form the main structure shown in Figure (2).which their advantage is:- 

1-Easy to install and reinstall at the working field with no need to experience and knowhow. 

2-Light weight where it will be easy to raise and transported by the operator with no help. 

3-Not costly economically by the manufacturing and using side.     

The practically application of this equipment had been achieved by covering of selected areas for 

different walls using (ceramic) internal covering material. The study include the effect of non-plain 

these walls ( it’s undulation vertical and horizontal ) for the followings:- 

1-The required filling material (A mixture of cement, sand and water ). 

2-The required covering achieving time. 

3-The total cost measured by (Dinar per square meter).  

 

   -: ألمقدمة
للتطررررررور الهق رررررر  فرررررري نجررررررق  العنررررررران عقلنيررررررق  ومقصررررررة فرررررري قطررررررقع ا ارررررركقن نتيجررررررة التواررررررع الارررررركقني  نظرررررررا  

 ةالنت ايرررررررد وأارررررررقليب البنرررررررقت النمتلفرررررررة والتررررررري لا تكرررررررقد أ  نرجلرررررررة نرررررررن نراجلررررررره أن تملرررررررو نرررررررن اارررررررتمدام أ لررررررر
  عليهررررق نررررن تجاررررينق  لنررررق كررررقن عليرررره ينكررررن ال ررررو  انرررره لررررولا امتررررراع ا لررررة ونررررق أدمرررر .[1] بنمتلررررف أنواعهررررق

ونررررررررع امتررررررررراع ا لا  وتنرررررررروع لنجررررررررقلا  وت دهررررررررر كنررررررررق هررررررررو عليرررررررره اليرررررررروم  نررررررررن الننكررررررررن أن تت رررررررردم تلررررررررك ا
الاجتيقجررررررق  فليهررررررق فرررررري النجررررررقلا  النمتلفررررررة لررررررم ياررررررتطع نررررررق نوجررررررود ننهررررررق اررررررد الجقجررررررة نتيجررررررة لااررررررتجداث 

للنبررررقني  الانهررررقت الاررررطجيق  ) ومقصررررة أعنرررر. [2] ة أمرررررر ظهررررر  نررررع تطررررور نجررررق  العنرررررانأعنررررق  فنشررررق ي
 ....الرررررر  (  الارررررريرانيك نثرررررر  الججررررررر , الجرررررردران دامليررررررق أو مقرجيررررررق بقاررررررتمدام نررررررواد نتنوعررررررة نثرررررر  أكاررررررقت 

ولظهررررررررور نشررررررررقك  نصررررررررقجبة لهررررررررده ا عنررررررررق  أصرررررررربح ل انررررررررق  البجررررررررث عررررررررن ا لا  الترررررررري تنقاررررررررب هرررررررر ه  .[3]
 -: تيالأالاجتيقجق  وتاهم في ج  لبعلا نشقكلهق النتنثلة في 

 نتر نربع (. / دينقرارتفقع تكقليف أجور العن  ن درة  ) 1-
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 .فطقلة  نن التنفي  2-
 اليدوية . عل  الأاقليب قا نتقجية لاعتنقده انمفقلا -3

  .كثرة التقلف نن النواد الناتمدنة 4- 
  .[4] ف الفردية اليدوية للعقن  النن التبقين في جودة التنفي  بين نوقع وأمر لاعتنقد ن يقئ النهقرة5-
 

 -المواد وطرائق العم  :
 

 الداملرررررة فرررري تصرررررنيع الالرررررة جارررررب ال يقارررررق  النبينرررررة فررررريجررررر ات الاتجضرررررير ترررررم  -: المكككككواد المسكككككتخدمة 1-
 .  (2)كنق في الشك  التي يتم تجنيعهق ( و  Ck30نن الفولا  الكربوني نوع )  (1)الجدو  

 
في نوقع نع بعضهق يتم تجنيعهق جيث نفردة  توأج ا لجقنيةالالة تتكون نن نجنعق   -طريقة العم  :2- 

 .الالة نصيب لتالعن  
, جل ق  التثبي  , العنود الر ياي  )النكونة نن  هقااتمدم في عنلية ربط اج اتف د  النجنعق  الثقنوية أنق

نق الاج ات النف ( طري ة لجقم ال وئ الكهربق ي .والصقنولة ناقند الارتكق  وك لك الصفيجة العليق  النتكونة ردة وا 
في نوقع العن   ق  اللجقنية ققعدة الارتكق  واللولب ( فيتم توصيلهق نع النجنع, ) صفيجة الاانقد نن 
الجدران التجربة التطبي ية لعنلية تغليف نف   . و  (2)وكنق نوضح في الشك   للآلة الهيك  الر ياي  تنصيبلت

 . /  و ارة ا اكقن والأعنقرالعقنة شركة الننصور في فجدر النشقريع التقبعة فل  بقاتمدام ه ه الالة 
  الناتمدنة كنية نقدة الجشونن  كلا  عل ) تنوجه اف يق او عنوديق ( الجدار  ااتواتعدم  -لدرااة تأثير :

 .الكلفة الكليةو  ألتنفي   ننو 
 
 -المدروسة : عوام ال
 

 -الاتي :معد  استهلاك المواد المستخدمة بعملية التغليف والمتمثلة ب1-
الفراغ بين قطع  (جشو) نلئالناتمدنة في ( و  نقدة الجشو النتكونة نن) الاانن  , الرن  , النقت - أ

آليق بقاتمدام جهق  بينهنق ويتم التجكم بكنيتهق نن ملا  الايطرة عل  الناقفة النتروكة  ..[5]الايرانيك والجدار
ام . (  2) وبنعد  فجنقلي = ,( 2في الشك  ) والنوضح( النرف  نع ا لة   Leveling deviceالااتوات )
بوااطة . جيث أنكن الجصو  عل  اات رار نابي لتلك الناقفة اف يق او عنوديق  الجدار بن دار تنوجوتأثرهق 

لعنلية تأثيره عل  الكلفة النهق ية فيهق و  لت لي  الهدر الجقص  ) الجشو(  نقدةونن ثم تجديد كنية جهق  الااتوات 
 . التغليف
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 نابة التقلف ننهق فثنقت العن  ويتطلب الأنر ت لي ( وهي بإشكق  ون قاق  عديدة )الايرانيك تغليفال نقدة  - ب
 في عنلية التغليف ة طع الايرانيك الناتمدنل الابعقد ال يقايةلك بتجديد طو  شوط العن  للآلة وف   ويتم 
انيك الناتمدنة في عنلية   عدد وأبعقد قطع الاير . فن التجكم بناقجة الشوط العقن   لة التغليف يعتند عل[6]

 . (1) كنق في العلاقة و التغليف 
 

 -:جيث فن
A             / وت قئ )نتر نربع ( .ناقجة الشوط العقن  للآلة  

/  N            . ) عدد قطع الايرانيك في الشوط الواجد ) قطعة 
M            / ك الواجدة ) نتر نربع / ال طعة (ناقجة قطعة الايراني . 

 
اللا م لتغليف جدار نعين نن جقص  ضرب ال نن اللا م لتنفي  شوط يتم اجتاقب ال نن  -: ألتنفيذزمن 2-

 .  (2وكنق في العلاقة ) .الجدار لك دد الاشواط اللا نة لتغليف واجد نضروبق بع
 

 
  -جيث ان :
           T  ة( ./  نن تغليف الجدار ) دقي 
           t  . )نن تنفي  الشوط الواجد ) دقي ة  / 

          S  جدار .كقن  ال/ عدد الاشواط اللا نة لتغليف 
 

 ( .3) علاقةال كنق فيتم اجتاقب ا نتقجية العنلية للآلة و  -: الإنتاجية3-
 

 
 -حيث إن :
            p  =  اقعة(نربع /  )نتر ن قاه ا نتقجية  . 
            A  =  نربع(.  )نتر قاهناقجة التغليف ن 

            T =    اقعة(.ن قئ  نن التنفي( 
 
 

 -: ةالنتائج والمناقش
 -:الاتييتضح أدنقه  ( 4 , 3 , 2الجداو  ) النتق ج العنلية النبينة في نلاجظة نن                          
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نع  ا نتقجية الفعلية, الكلفة فجنقلي  نن التنفي  , نن عل  كلا الننف   تأثير نوع العن  (2)يبين الجدو   1-
فن ااتمدام ا لة في تنفي  عنلية التغليف يؤد  فل   يقدة عنلية أظهر  النتق ج ال  أثبو  ناقجة التغليف . 

ل  وك لك يؤد  ف ( %48 - %51 ) نن ملا  ت لي   نن التنفي  بنابة  (  ( %208 -  %194 ا نتقجية بنابة
  .الناتمدنة في الوق  الجقضر ي جقلة ااتمدام الطري ة اليدويةعنق هو عليه ف  ( %50) الكلفة بن دار  مفلا
الناتمدنة في التجربة العنلية  الجدران) تنوج اف ي او عنود  ( ننق ج  اتواتا عدمتأثير  (3)يبين الجدو 2- 

في  تركيب الايرانيكفن  نن كلا نن  عنليةج الأظهر  النتق  . جيثعنلية التغليف  نفردا تنفي  عل   نن 
تأثير بيننق كقن , الجدار  عدم ااتواتتفكيك ا لة بعد الانتهقت نن شوط العن  لن تتأثر بدرجة وك لك ا لة 
نقدة ) ب نلئ الفراغعنلية  نن و  تنصيب ا لة في نوقع العن عنلية   نن ل الجدار واضح ع عدم ااتواتدرجة 
(  %27) وصل  ال ( بيننق Aالجدار) لننو ج( %22) في  نن التنفي  بن دارنابة ال يقدة   جيث كقن (الجشو

 . (4)كنق في العلاقة و  ( .Cلننو ج ) 
 

 
  -حيث ان :
             R    / . نابة ال يقدة في  نن التنفي 
              Tp .نن عنلية نجددة لننو ج نعين   / 
                Ttنن العنليق  ل لك الننو ج .  / أجنقلي  

عنلية تغليف ناقجة ) واجد نتر نربع ( نن جدران نمتلفة نن جيث ااتوات  نتق جقيم  (4) يبين الجدو 3- 
 ( %36- %30) يقدة في  نن التنفي  بن دارفن هنقلك    عنليةجيث أظهر  النتق ج ال. المقضعة للتغليف ااطجهق

 ( (%35 - %32فنق ا نتقجية فتنمفلا بنابة  ( %22- %44) جشو تكون بن داردة بكنية نقدة البيننق نابة ال يق
ن اطح الجدار النطلوب تغليفه ياهم في ت لي   ن ااتواتنن نلاجظة الناب الن وية للنتق ج أعلاه يتبين فن 

عن  وبقلتقلي ت لي  ا نتقجية وهدا يؤد  بقلنتيجة النهق ية فل  تاريع وتيرة النن  التنفي  وكنية نقدة الجشو وي يد
 . الكلفة
تم ااتمدانه في تصنيع الالة نوضوع  الكربوني ال   لفولا النعيقرية والفعلية لنواصفق  ال (5)يبين الجدو   4-

  البجث .
 

  -الاستنتاجات :
نع اتمدام الالة في تغليف الجدران بقلن قرنة التي انكن الجصو  عليهق نن انن نلاجظة النتق ج العنلية 

ان يتضح  (لجد الان  لعدم وجود الة نيكقنيكية ت وم بهده العنلية) وهي الطري ة الوجيدة للن قرنة ري ة اليدوية الط
 -الاتي :نن ملا  افض  نوضوع البجث هي كفقتة الالة 
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 .(  %48--%51انمفقلا  نن تنفي  عنلية التغليف بنابة ) اد  ال    1-
 (. %50نابة )الكلفة الكلية لعنلية التغليف ب  مفض 2-
 .(   ( %194 -  %208بنابة الطققة الانتقجية رفع  3- 

افضلية ااتمدام الالة في عنلية تغليف الجدران ن قرنة نع الطري ة اليدوية الناتمدنة كفقتة و وهي نؤشرا  عل  
 . )هي الوجيدة اليوم (
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 . ( اجزاء الالة 1) لجدو ا
 الكنية الابعقد )نلم.( اام الج ت  
 2 2850 ×80 ×40 العنود الر ياي 1
 6 1100×100×3 صفيجة اانقد  2
 12 110×50×5 جل ة تثبي   3
 1 1000×60×5 ققعدة ااتنقد 4
 2 40×20×5 ناند ققعدة ارتكق  5
 M20×150 2 لولب نعقيرة  6
 M20 2 صقنولة  7
 2 100×50×3 جة عليقصفي 8

 . واحدةتغليف ( يوضح الاجزاء المطلوبة لتصنيع آلة 1* الجدو  )          
 

  متغيرات نوع العم  .( (2 الجدو 
ناقجة  نوع العن 

 التغليف
 (m².  )A 

فجنقلي  نن 
 التغليف

T ( min.) 

 الكلفة
 C (dinar/m².) 

 ا نتقجية
P (m²./hr) 

Manual 1 35 --- 45 10000 1.33 --- 1.71  
Machine 1 18 --– 22 5000 2.77 -- 3.33  

 

 

  (.1m²مفردات زمن التنفيذ لنماذج الجداران المغلفة لمساحة )  (3) الجدو 
 ننق ج الجدار        
  نن التنفي  ) دقي ة (

 
A 

 
B 

 
C 

 6 5 4 عنلية  تنصب الالة     
 6 6 6 عنلية تركيب الايرانيك في الالة      

 6 5 4 نلية نلئ الفراغ ) الجشو (ع 
 4 4 4 عنلية تفكيك الالة     
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 المستخدمة . ان( لنماذج الجدار  1m²متغيرات عملية تغليف مساحة )(  4)  جدو 
 النتغيرا       

 ننو ج الجدار   
 اجنقلي  نن التنفي 

T (min.) 
 كنية النقدة النقل ة  

M (kg.) 
 ا نتقجية

(m²./Hr.  )p 
A 18 24 3.03 
B 20 36 2.85 
C 22 48 2.77 

 
 . المستخدم في تصنيع الالة موضوع البحث) قياسية ,فعلية ( مواصفات الفولاذ ( 5)جدو 

Fe% Ni% Mo% Cr% Mo% Mn% , 
SI% 

C% ال ينة ALLOYS 
(AISI) 

Rem. Max. 
0.4 

Max. 
0.1 

Max. 
0.4 
 

Max. 
0.1 

Max. 
0.4 —065 

0.3
1 

 1030 القياسية
 

98.19 0.34 0.1 4 0.25 0.15 0.60 0.3
3 

 الفعلية

Steel Ck30 ( Mat. NO.1,1178, DIN Ck30 , AISI 1030 ) may be welded by 
all methods . In heavy section it is advisable to pre-heat at ( 150 to 26C°) 

And post-heat at (540 to 650 C°) FOR WELDING . 
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 . المخطط التصميمي للآلة( 1الشكل )

 

    

    

    

    

    

    

1000 mm. 

3000mm. 

450mm. 

 

50mm. 

100m

m. 

450mm. 

200mm

m. 

موضع 

قطع 

 السيراميك 
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 . تجميع الهيكل الرئيسي للآلة ( 2الشكل )                                 .

 

 العمود الرئيسي 

 حلقات تثبيت

 عايرة الارتفاعبرغي م

 صفيحة عليا

صفيحة اسناد 

 السيراميك

 

 قاعدة ارتكاز السيراميك 

 يمثل السقف

 يمثل الأرض

 آلة استواء افقي

آلة استواء 

 عمودي

مسند قاعدة 

 ارتكاز

لحام 

 الحلقة 


